


Ébavureur NOGA
pour rainure de clavette
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Cales de réglage (3)Broches à pousser Douilles de guidage

Dimensions Largeur Nombre Pression
CODE

P. U.
Ø CODE

P. U.
Ø CODE

P. U.
l Épaisseur CODE

P. U.
clavette rainure de cales Kg € € € €

COTES EN POUCES

(1) Douilles avec collerette. (2) Douilles droites. (3) Les cales sont fournies avec chaque broche.

NOUS CONSULTER

TYPE A1 L = 133 Capacité l= 6 à 30 Douille L = 32 (1)

1/8 - 3,17 3,19 1 330 H 10108 99,00

TYPE B2 L = 178 Capacité l= 8 à 43 Douille L = 46 (1)

3/16 - 4,76 4,78 1 900 H 10212 116,00

TYPE C3 L = 302 Capacité l= 10 à 64 Douille L = 65 (1)

1/4 - 6,35 6,37 1 900 H 10316 144,00

3/8 - 9,52 9,54 2 2500 H 10324 144,00

TYPE D4 L = 350 Capacité l= 20 à 150 Douille L = 102 (2) Douille L = 127 (2)

1/2 - 12,70 12,72 3 5000 H 10432 217,00

TYPE E5 L = 387 Capacité l= 20 à 150 Douille L = 127 (2) Douille L = 152 (2)

5/8 - 15,87 15,90 4 5000 H 10540 353,00

3/4 - 19,05 19,09 5 5800 H 10548 353,00

Nombreux autres Ø : consultez-nous

(Voir page 132)

NNG 3300 15,50 €



Hassay Savage
BROCHES À PROFIL CARRÉ

BROCHES SEMI-STANDARD : Nous consulter !
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Mini-broches pour trous borgnes

Broches à profil hexagonal

Hexagonales

Pour réaliser des trous carrés ou hexagonaux.
Utilisation sur tours automatiques,
centres d’usinage ou presses.
Autres formes (Torx / Octogonales / Clavettes).

Ø de perçage

C

Ø de perçage

Ø de perçage

Gamme métrique standard de 4 à 25

®

C TOLÉRANCE l
Diamètre L Capacité CODE P. U.

de perçage* de brochage € H.T.
4 4,01 - 4,02 5,28 - 5,31 4,2 141 8 ~16 H17001
5 5,01 - 5,03 6,72 - 6,74 5,2 174 9,5 ~ 19 H17002
6 6,01 - 6,04 8,37 - 8,38 6,35 178 9,5 ~ 19 H17003
8 8,01 - 8,04 11,19 - 11,20 8,3 208 11 ~ 22 H17004

10 10,01 - 10,04 13,80 - 13,83 10,3 276 13 ~ 25,5 H17005
12 12,01 - 12,04 16,61 - 16,64 12,5 317 16 ~ 32 H17006
14 14,01 - 14,04 19,56 - 19,58 15,0 378 19 ~ 38 H17007
16 16,02 - 16,05 22,30 - 22,32 17,0 427 22 ~ 44 H17008
18 18,01 - 18,04 25,09 - 25,12 20,0 470 22 ~ 44 H17009
20 20,01 - 20,04 27,91 - 27,94 22,0 479 22 ~ 44 H17010
22 22,01 - 22,04 30,76 - 30,78 24,0 590 22 ~ 44 H17011
24 24,01 - 24,04 33,45 - 33,47 26,0 624 22 ~ 44 H17012
25 25,01 - 25,04 34,87 - 34,89 27,0 624 22 ~ 44 H17013

272,00
339,00
339,00
342,00
392,00
570,00
680,00
790,00
980,00

1 240,00
1 300,00
1 470,00
1 470,00

* Diamètre de perçage = diamètre du pilote de la broche.

Carré normal

Broches à profil carré intégral

Carrées

l

H



Hassay Savage
BROCHES SPÉCIALES
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1 Matière à usiner

2 Avant-trou : D = l =

3 Profil à brocher. Nous dessiner un plan coté. (Exemples)

4 Usinage
• en poussant : préciser la puissance de votre presse :

• en tirant : préciser le type de queue :

N° 1

N° 2

N° 3

N° 4

N° 5

N° :

Autre :

Borgne (ou)

l

D

Débouchant

l

D

Nota : préciser la course de la machine : mm

Hassay-Savage dispose d’ébauches qui permettent
de réaliser nombre de broches spéciales.
Consultez-nous en complétant le questionnaire ci-dessous.

®


