


COTES EN POUCES

Broches a pousser Douilles de guidage Cales de réglage ®
Dimensions Largeur Nombre Pression P.U. P.U. P.U. i ¢ P.U.
davette rainue decles kg (ODE £ 0 (ODE € ] (ODE £ £ Fpaisseur  CODE e

TYPEATL=133 Capacité £=6a30 DouilleL.=32™
1/8-317 319 1 330 H10108 99,00

TYPEB2L =178 (apacité £=8a43 DouilleL=46"
3/16-4,76 478 1 900 H 10212 116,00

TYPEG3 L =302 Capacité £=10a64 Douille L =65
1/4-635 637 1 900  HI0316 144,00
3/8-952 954 2 2500 HI0324 144,00

TYPED4L =350 (Capacité £=20a150 Douille L=102"®"Douille L = 127 @
1/2-12,70 12,72 3 5000 HI10432 217,00

TYPEES5 L =387  (apacité £=20a 150 Douille L=127? Douille L= 152
5/8-15,87 1590 4 5000 H 10540 353,00
3/4-19,05 19,09 5 5800 H 10548 353,00

Nombreux autres @ : cousultez-uous

™ Douilles avec collerete. @ Douilles droites. @) Les cales sont fournies avec chaque broche.

Ebavureur NOGA
pour rainure de clavette

(Voir page 132)
NNG 3300 1550€

@155



BROCHES A PROFIL CARRE
Hassay Savage® ®

Carré normal
@ de percage

- jametr i P.U.

' Cmewe @ e amad o oqp  ph
4 401-402  528-531 42 141 8~16 H17001 272,00

5 501-5,03 6,/2-6,/4 52 174 95~19 H17002 339,00

6 6,01-6,04 8,37-838 6,35 178 95~19 H17003 339,00

8 801-804 11,19-11,20 83 208 1N~ H17004 342,00

10 1001-1004 13,80-13,83 10,3 276 13~255 H17005 392,00

12 1201-1204 16,61-16,64 12,5 317 16~32 H17006 570,00

14 1401-1404 19,56-19,58 15,0 378 19~38 H17007 680,00

16 1602-1605 2230-2232 17,0 47 22 ~ 44 H17008 790,00

18 1801-18,04 2509-2512 20,0 470 20 ~ 44 H17009 980,00

20 2001-2004 27,91-27,94 220 479 22 ~ 44 H17010  1240,00

22 201-2,04 30,76-30,78 240 590 22 ~ 44 H17011  1300,00

24 2401-2404 3345-3347 26,0 624 20 ~ 44 H17012  1470,00

25  2501-2504 3487-3489 27,0 624 22 ~ 44 H17013  1470,00

* Diametre de percage = diametre du pilote de la broche.

BROCHES SEMI-STANDARD: Nowue couculter!

Broches a profil carré intégral

(0 de percage
0 de percage A 1
P
Gamme métrique standard de 4a25
Mini-broches pour trous borgnes
Carrées Pour réaliser des trous carrés ou hexagonaux.

Utilisation sur tours automatiques,
centres d'usinage ou presses.
Autres formes (Torx / Octogonales / Clavettes).

Hexagonales
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BROCHES SPECIALES
Hassay Savage® @

Hassay-Savage dispose d'ébauches qui permettent

de réaliser nombre de broches spéciales.

Consultez-nous en complétant le questionnaire ci-dessous.

1 Matiere a usiner

2 Avant-trou: D=

)=

Borgne (ou)

_________________

Débouchant

Nota: préciser la course de lamachine: —_—— mm

3 Profil a brocher. Nous dessiner un plan coté. (Exemples)

Q0e00
Q0020

4 Usinage

« en poussant: préciser la puissance de votre presse:

- en tirant: préciser le type de queue:

oE—7 ™
o] W

N°3

N°:

OE=—7 s

T E=y

Autre:
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